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Deliaca stena na ocelovej konstrukcii

Casti deliacej steny

1. Tesniaca paska.

2. Profil UW pripevneny k vodorovnym nosnym

prvkom.

Profil CW (stipy) s maximalnym osovym

rozstupom kazdych 600 mm.

Prvé vrstva sadrokartonovych dosiek Norgips S.

Druhé vrstva sadrokartonovych dosiek Norgips S.

Otvory v stipoch na vedenie inStalacnych kablov.

Izol&cia z mineralnej viny.

Prvéa vrstva sadrokartonovych dosiek Norgips S

(2.strana).

9. Druha vrstva sadrokarténovych dosiek Norgips S
(2.strana).

10. Vystuzovacia paska.

11. Hmota z tmeliacej sadry Norgips na pouzitie s
vystuzovacou paskou.

12. Lubovolna uprava povrchu, napr.: emulzna farba,
akrylova farba, tapeta a pod..

13. Skrutky do plechu
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Profil CW Profil UW
Mnozstvo materialov potrebnych na vyhotovenie 1 m® MnoZstvo materialov potrebnych na vyhotovenie 1 m?
deliacej steny na ocelovych profiloch s jednym obkladom deliacej steny na ocelovych profiloch s dvojitym obkladom
zo sadrokartonovych dosiek. z0 sadrokarténovych dosiek.
Materidl Jednotka Spotreba Materiél Jednotka Spotreba
na1m na1m’
Profil CW m 1.8 Profil CW m 1.8
Profil UW m 0.8 Profil UW m 0.8
Tesniaca paska m 1.2 Tesniaca paska m 1.2
Upeviiovacie koliky ks 15 Upeviiovacie koliky ks 1.5
Mineralna vina m 1 Mineralna vina m’ 1
Sadrokarténova doska Norgips S m’ 2 Sadrokarténova doska Norgips S m’ 4
Skrutky do plechu 3,5x25 ks 30 Skrutky do plechu 3,5x25 ks 15
Tmeliaca sadra kg 07 Skrutky do plechu 3,5x25 ks 30
VystuZovacia paska m 2.6 Tmeliaca sadra kg 1.2
Vlystuzovacia paska m 2.6
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